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Refuerzo inferior en vigueta pretensada de hormigén
mediante pletina de acero inoxidable

Situacidn: viguetas accesibles inferiormente (viguetas con
bovedillas cerdmicas a ambos lados)

Vigueta de hormigén pretensado (h=20cm)

Zona intervenida/afectada. Corrosién del armado inferior, puede
presentar también rotura por esfuerzo cortante. Se realizan los
siguientes tratamientos, previo al refuerzo estructural

1. Preparacién del soporte mediante cepillado, eliminando todo el
material suelto

2. Repicado de todas las zonas que cubran armaduras que presenten
grietas

3. Saneado del 6xido existente

4. Aplicacidén de un mortero para la pasivacién de armaduras, tipo
Mapefer 1K, o similar

5. Aplicacidén de un mortero tixotrdpico tipo Mapegrout T40 o similar
6. Recuperacidén de geometria (si es necesario) con resina epoxi
bicomponente de adherencia tipo Adesilex PG1 o similar

7. Se realiza una perforacién en el punto de apoyo para poder
introducir la pletina en la totalidad de la cabeza de la vigueta

Pletina de acero inoxidable de dimensiones 60xémm y una longitud
minima de 2xZi (corresponte al doble de la longitud de la zona
dafiada), colocada inferiormente al ala de la vigueta. El acero
inoxidable serd de la mejor calidad debido a la proximidad del mar.
En ningln caso se colocard en contacto con fibra de carbono debido a
la incompatibilidad quimmica

Tornillos de acero inoxidable de dimensiones segin indicado en el
cdlculo. Se colocarédn al menos 2, centrados cada uno en el dmbito
Zi. E1 acero inoxidable serd de la mejor calidad debido a la
proximidad del mar. En ningin caso se colocard en contacto con fibra
de carbono debido a la incompatibilidad quimmica

Bovedilla cerdmica

Vigueta pretensada de hormigén (actia de jécena)

Capa de nivelado realizada con mortero para la regularizacidén de la
vigueta por su cara inferior






